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Sdkande: Aktiebols^et Electrolux, Stockholm 
Handtag till ett motordri vet handhSllet verktyg 

Uppfinningen avser ett handtag till ett motordrivet handh&llet veiktyg iime&ttande 
minst ett ceglage &r stynung av verkQrgets gaspftdrag. NSninda handtag bildas genom 
att minst tv& handtagssektioner sfitt samman. 

Barbara verktyg mfiste vara ISttmandvierade och smidiga f&r operatarerna att 
anvSndau Far att uppna detta Sr det dels viktigt att verktygets utfomining Sr kompakt 
s& att m&tten pa verktygets dimensioner halls nere samt att verktygets vikt Sar i&g da 
vikten Sr en faktor som inverkar pi operatOrens arbetssituation. 

Kravet pi att verktygen skall vara smi och latta att hantera har p&verkat utformningoi 
av denna typ av vnktyg patagligt. Motors&gar har till exempel vanligtvis en del av 
brSnsletanken placerad i det utiTnime som bildas i det bakre handtag 
vorktygets storlek och utnyt^a utrymmet innanffir verktygets hdlje maximalt. 

BrSnsletanken och verktygets bakre handtag utgOrs vanligtvis av tv& halvor» i iSmpligt 
plastmaterial, som sammanfogas s& att de bildar vfiggar i bransletanken samtidigt som 
de tv& halvoma ocks& bildar motors&gens bakre handtag. Handtagets halvor 
sammanfogas tex. genom vibiationssvetsning f6r att skarven mellan halvoma skall 
bli si tit att brinslet inte kan licka m bransletanken. I handtaget ir iven reglage f&r 
styming av verktyget inf^ta. Dessa reglage utgSrs vanligtvis av ett gasreglage fbr 
regiering av motoms geispidrag samt en gasspirr som f5rhindrar operatdren att oka 
motoms gaspidrag da operatdren inte hiller verktyget i ett korrekt grepp med ena 
handen placerad pa verktygets bakre handtag si att gasspMrren trycks in och 
dirigenom mojliggSr intryckning av gasreglaget Ffir vissa verktygstyper firms i 
minga iSnder lagar som kriver att verktyg som tex. motorsigar och liknande fir 
idrsedda med den ovan beskrivna gassparren ^r att Oka operatorens sfikahet 
Handtaget kan iven irmefatta fler reglage f&r styming av nigon eller nigra av 



verktygets funktioner. Antalet reglage i handtaget p& veikar dock into prindpw f&r 
iqipfinningeiL 

Regls^ai och tillhdrande delar i handtaget St pa befintliga motors&gar in^ta i 
handtaget pk n^a olika satt Gemensamt Qir de olika typema av fastsSttning av 
reglagen ar att de 3r infasta i bSda de halvor som bildar handts^et. Reglagen kan till 
exempel fSstas i handtaget genom att ett stift loper Mn ett urtag i den ena av 
handtagshalvoma genom ett hfil i reglaget och slutar t ett motsvaiande urtag i den 
andra handtagshalvan. 

Problemet med denna utfoimnmg fir att den staller sto» krav p& att handtagshalvoma 
hamnar i ratt position relativt varandra fi}r att de olika delamas lespektive infistning i 
handtaget skall fimgera p& dfirf&r avsett sfitt s& att reglagm kan vrida sig ntan att 
fastna. Handtagshalvoma sammanfogas vanligtvis med hjalp av vibrationssvetsning 
men handtagets delar kan aven sammanfogas med hjaip av Lex. limning, 
ultraljudssvetsning eller spegelsvetsning, 

Vibrationssvetsning imxebSr att handtagshalvoma Sr utformade sa att de n§r de l^gs 
samman anligger varandra runt de bida halvomas Ia)nturer Anliggningsytan pa den 
ena av de tv& halvoma St fi^rsedd med en utskjutande fiSns som stracker sig runt hela 
anliggnings^rtans omkrets. NSr halvoma skall sammanfogas gnuggas flansen mot 
anliggningsytan pa den andra halvan s& att flansen smaller av den varme som firigdrs 
p.g.a. firiktionen mellan flansen och anliggningsytan under rdrelsen. Det smBlta 
materialet sammanfogar de bfida halvoma s& att det bildas en tat fog mellan halvoma 
sSi att utrynunet i handtaget kan anvandas som bransletank t5r verktyget 

Problemet Si att tillveilaiing med nagon av de namnda metodema got det vaidigt 
komplicerat att iqjpn^ den precision som kravs vad det avser handtagshalvomas lage 
relativt varandra. Det kravs darfor mycket arbete fbr att staila in utrustningen f6r att 
sammanfoga handtaget sa att reglagen fimgerar tillfredsstallande. Den komplicerade 
tillverkningen medfor darmed att handtaget, och sMedes aven verktyget, blir kostsam, 

Uppfinningen som definieras i kraven reducerar den n5dvandiga precisionen mellan 
handtagshalvoma genom att samtliga reglage och dartitl horande delar i handtaget ar 



infdsta endast i en av de halvor som bildar handtaget, och i vissa fidl veiktygeits 
brSnsletank. Detta utfbrande medfor att regjagens funktion inte beror av de bfida 
halvomas position lelotivt varandia utan «ibait p& inffistning^ i den ena halvan. 
Detta i^roiklar sammansattningen av handtagets tva balvor markant vilket i sin tur 
s&dcar kostnadema iSt tillveikningen av handtaget och brSnsletanken. 

Det finns i princip tre olika Idsningar att fSaH& leglage och andra kon^nenter i 
bandtagshalvan. Det ftrsta altranativet Sr att fista ceglaget eller komponenten i en 
utslgutande sektion med ett uitag dSr komponenten eUer regiaget skjnts in odi fixeras 
med en Uiisqplig sprint eller stift. Altemativ tv& §r att bandtagshalvan fir fiirsedd med 
en utslgutande t^p riktad vinkelrStt ut fiSn handti^balvan. Komponenten eller 
regiaget kan d& trSs eller sn^pas p& tappen. Det sista altramativet Sr att pressa i en 
separat pinne eller tapp i ett dSrfbr avsett hSl eller fippning i bandtagshalvan s& att 
komponenten kan Sstas pS pinnen eller tapprai. Dessa tre olika varianter kan 
fSrekomma i olika utfi5randen och kombinationar beroende p& vad och var som 
detaljen skall ffistas i bandtagshalvan. 

Handtagshalvoma Sr vanligtvis tillveikade av nigot ISmpligt plastmaterial men kan 
&v&i vara tillvezkade av ett metalliskt material som aluminium. De olika halvoma 
behdver ej heller vara av sanima material. Reglagen som skall fitetas i handtaget kan 
anting^ monteras i handtagshalvan innan handtagshalvoma sammanfogas aHemativt 
efter handtagshalvoma sammanfogats 

&i utfiiringsfomi av uppfiboningen som definieras i patraitkraven visas i bifogade 
figurer: 

Figurl.: Visar ett handtag placerat pi en sektion av den bakre delen av 

motorkroppm till en motorsig. 
Figur2.: Visar en p^spektiwy av den handtagshalvan dSr reglagen med 

tillhdrande delar Sr infiista. 

I figur 1 visas en del av en motorkropp 10 till m motorsSg. Den del av motorkroppen 
10 som visas pd bilden inrymmer bLa. verictygets brBnsletank 14 och pi den bakre 
delen av motorkroppen 10 Sr ett handtag 11 placerat Handtaget 11 inne&ttar ett 



gasreglage 12 fbr att styra motoms gasp&drag samt en sakerhetsspSrr 13 som 
reducerar motom gasp&drag till tomgangsniv& dk operatdren inte h§ller i handtaget 10 
p& ett korrekt sStt, dvs sakerhetssp9rren 13 skall hSllas intryckt av operatdrens hand 
T6v att mSjliggSra gasp&drag d& en utskjutande arm 17 pi sSkeihetsspSnen 13 
blockerar gasreglaget 12 da sakerhetsspSrFen 13 ej 8r intryckt. 

Handtag^ 1 1 odi brSnsletankCTi 14 utgdrs av tv& halvor 15 och 16 som sanunanfogas 
med tex. limjGSrband, vibrationssvetsning, ultraljudssvetsning eiler spegelsvetsning sa 
att fogen mellan halvoma IS och 16 blir tat fitminstone vid den del som utgdr 
bransletanken 14. 1 den visade utf5ringsformen Sr delningsplanet mellan halvoma IS 
och 16 centrerat i langsled i handtaget 1 1 men dehiingen kan fiven gfiras vid sidan av 
handtagets centrumlinje eller i ett plan som ej ar parallellt med handtagets 
centrumplan. 

Handtaget 1 1 har en yta 36 som eiter handtagshalvoma IS och 16 sammanfogats och 
reglagen ar montetade tacks med ett ej visat lager fi>r att ge handtagets 1 1 greppyta en 
j&nn och behaglig form i ett material som Sr bekvSmt fOr operatSien att h&lla i. 

I jSgur 2 visas handtagshalvan 16 som fir av den typ som definieras i patentkraven, 
d.v.s. den handtagshalvan dSr samtliga av handtagets reglage och kon^nenter fir 
infiista. Handtagshalvan 16 bildar tillsammans med handtagshalvan IS det bakre 
handtaget 1 1 till en motors&g. 

Gasreglaget 12 placeras i ett f&rsta lulag 18 och sfikerhetsspSrren 13 i ett andra urtag 
19 halvan 16. Motsvarande mtag f5r gasregl^et 12 och sfikerhetsspfirren 13 finns 
aven i den andra halvan IS. 

I handtagshalvan 16 i ftgur 2 fir gasreglaget 12 inte placerat i sin slutgiltiga infSstning 
i handtagshalvan 16 f5r att bfittre Ssk&dliggora den nya utformningen av 
handtagshalvan 16. P& handtagshalvan 16 finns ett stddparti 20 som strficker sig 
utanfiir det plan som bildas av aniiggningsytoma mellan handtagets tv& halvor IS och 
16. S^dpartiet 20 fir utfomiad med en ficka 21 dfir den firSmre finden av gasreglaget 
12 kan sigutas in. Stodpartiet 20 har tv& fippningar 22 f&r ett stift 23 nmt vilken 
gasreglaget 12 roterar. Nfir gasreglaget 12 ar p& plats i fickan 21 skjuts stiftet 23 in 



genom eppningama 22 och ett hSl 24 i gasreglaget 12 s& ott gasieglag@t 12 fibceras i 
stOdpartiet 20 och darigenom Even i handtagshalvan 16. Oasreglaget 12 Sr dSrigenom 
fixerat i motorsSgens bandtag 10 oberoende av den andra handtagshalvan 15. Om 
gasreglaget 12 fixeras i stSdpartiet 20 efter det att handtagshalvoma 15 och 16 
sammanfogats slguts stifiet 23 in goiom en 6ppnmg 35 i handtagshalvan 15 si att 
gasreglaget 12 fixeras. Detta gr det ^ista principieUa altemativet fi}r infilstning av 
detaljer i den halvan 16. 

Den andra ahematiYa lOffliingai &t infitetning av komponent^ i halvan 16 tUlSmpas 
f6t inffistning av sakethetssparren 13. Inftstningen g6rs genom att halvan 16 Sr 
f5rsedd med en utslgutande tapp 25. Tappen 25 Sr riktad fauvudsakligen vinkebatt utdt 
relativt anliggningsytan mellan handtagets tvft hatvor 15 och 16 och utgOt den axel 
runt vilken sSkerhetssparren 13 vrider sig i handtaget 10. Sakerhetssparren 13 ar i sin 
firamre Snde ^rsedd med ett nyckelhilsfimnad urtag 26 si att sSkeriietssparren 13 kan 
aiappas fast pi tappen 25 genom att det nyckelhilsformade urtaget 26 i 
sakeihetssparren 13 pressas mot tappen 25 si att ttqppen 25 bails pi plats i den 
cirkuiara delen i det nyckelhilsfonnade urtaget 26. Tappen 25 ar utfoimad si att 
sakeifaetssparren 13 bills centrerad i urtaget 18 i handtaget 10 si att sakerhetsspanen 
13 ej anligger kautCTia pi urtaget 18 samt motsvarande urtag i den andra halvan 15. 
Far att stabiliseia tapp^ 25 ar den andra halvan 15 iSrsedd med en s^yta 34 som 
lustan omshiter hela tappaa. 25. Stddytan bar stdne diameter an tappeoi 25 si att det 
bildas det bildas &t g^app mellan stOdytan 34 och tappea 25. Nar halvor 15 och 16 
sammanfogas hamnar tappen i den krdkta stfidytan 34 som darigenom stadjer tappen 
25 si att den ej deformeras eller gar av vid h5g belastning pi tappen 25. Stddytans 34 
inneidiameter Si stSrre an tappens 25 ytterdiameter ffir att inte Ska kraven pi 
precisionen i sammansattningen av handtagets halvor 15 och 16. Den beskrivna 
Idsnin^n fSr att fista sakaiietssparren 13 i handtagshalvan 16 kan aven anvands 
ocksi fOt att fasta andra komponenter i handtaget 10. 

Det tiedje altemativet for usfiistning av komponento- kan anvandas tex. fbr att fdsta 
ett linhjul 30 i handtagshalvan 16. Luihjuiet 30 omvandlar rOrelsai i gasreglaget 12 
tiU en axiel liirelse i den ej visade gaswiren eller linan som ar ftrbundra med 
veiklygets motor. Linhjuiet 30 fist i handtagshalvan 16 genom att ett metall eller 
plaststifl 31 presses fest i ett darfbr avsett o^an 32 pi handtagshalvan 16. Unhjulet 



trSs sedan pa stiftet 31 som ocksa fiingerar soin en axel fOt linhjulet 30* Den andra 
handtagshalvan IS ar ilven vid denna utfomming f&rsedd med en stOcfyta 36 med 
stonre innerdiameter 9n stiftets 31 ytterdiameter f5r att fimgera som stdd fQr stiftet 31 
vid extrema belastningar men ej dka kravet pk precisionen mellan halvornas 15 och 
16 inbdrdes placering relativt varandra Om linhjulet 30 monteras efter det att 
handtagshalvoma IS och 16 sammanfogats plac^as linhjulet 30 pa ratt plats i 
handtaget varp& stiftet 31 monteras gmom den ciikulaxa sektionen 36. 



Handtag (11) till ett motordrivet handh&llet verktyg innefattande minst ett 
reglage for styrning av verktyget, nSmnda handtag (11) bildas genom att minst 
tva handtagssektioner sammanfogas, k&imetecknad av att reglaget eller 
reglagen enbart uppbSrs av en av handtagssektionmia. 

Handtag enligt krav 1, kSnnetecImad av att handtagssektionema utgSr tv& 
handtagshalvor (1 5^1 6) samt att handtaget (1 1) innefattar tvA reglage (12, 1 3). 

Handtag enligt krav 1 eller 2» kinnetecknad av att handtagssektionema (IS, 
1 6) Sr tillverkade av ett plast eller metalliskt material* 

Handtag enligt krav 1, kinnetecknad av att handtaget (1 1) Sr i&rsett med tva 
reglage, ett gasreglage (12) f5r att reglera motoms gaspSdrag samt en 
sSkerhetssparr (13) som hindrar gasp&drag om inte operatSren har rStt grepp 
runt handtaget sk att sakerhetsspfirren (12) hills intryckt. 

Handtag enligt nfigot av ffireg&ende krav, kflnnetecknad av att reglaget och / 
eller reglagen samt tiilhOrande komponenter fir infflst i handtagssektionen (16) 
via ett firfin handtagssektionen (16) utskjutande stSdparti (20). 

Handtag enligt krav 5, kSnnetecknad av att stfidpartiet (20) Sn f&rsett med en 
ficka (21) dar en del av reglaget eller komponwten placeras och fixeras med 
ett stift (23) som Idper genom tva oppningar (22) i stodpartiet (20) och ett hal 
(24) i reglaget eller komponenten s& att reglaget eller komponenten vrider sig 
runtstiftet(23). 

Handtag ^igt krav n^ot av kraven 1-4, kannetecknad av att reglaget och / 
eller reglagen samt tillhdrande komponenter ar inStsta i handtagssektionen 
(16) genom att ett nyckelhMsfonnat urtag (26) i reglaget eller komponenten 
snilpps p& en t^p (25) riktad vinkelrfltt ut Mn handtagssektionen (16) relativt 
handtagets langdriktning s& att reglaget eller konq)onenten vrider sig runt 
tappen (25). 



Handtag enligt krav 7, kSnnetecknad av att den andra handtagssektionen (IS) 
ai f&rsedd med en f&retradelsevis krSkt stddyta (34) som helt eller delvis 
omsluter tappen (25) sa att nar handtagshalvoma (15» 16) sammanfogas 
kommer t^pens (25) ytterSnde att vara placeiad s& att den krOkta stddytan 
(34) stSdjer tappea (25) vid stora belastningar p& tappen (25). 

Handtag CTligt krav 1-4, kfinnetecknad av att reglaget och / eHet leglagen 
samt tillh5rande konq^onenter &sts i handta^sektionen (16) genom att tras p& 
en separat plnne (3 1) eller tapp som pressas fast i handtagssektionen (1 6) s& att 
reglaget och / eller reglagen samt tillhdrande komponenter kan vrida sig runt 
pinnen(31). 

Handtag enligt krav 9, kSnnetecknad av att den andra handtagssektionen (15) 
Ss ^rsedd med en andra f&retradelsevis kr6kt stddyta (36) som helt eller delvis 
omsluter pinnen (31) sa att nSr handtagssektionema (15, 16) sammanfogas 
kommer pinnens (31) ytterande att vara placerad s& att den andra krokta 
stSdytan (36) stddja innnen (3 1) vid stora belastningar p& pinion (3 1 ). 



Sanunandrag 



Handtag (1 1) till ett motordrivet handhSllet verktyg inne&ttande minst ett reglage 3r 
styming av verktyget Handtaget (11) bildas genom att minst tva handtagssektioner 
sStt samman till ett handtag (1 1) dSr verktygets brSnsletank (14) Sr inrymt Verktygets 
reglage i^r styming av verktyget Sr dock enbart inf^t i den ena handtagssektionen sk 
att kravet pk handtagssektionenias placering relativt vaiandra efter sammanfogningen 
av sektionema kan xeduceras utan att inverka p& reglaget eiler reglagens fonktion. 
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